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'
TREINAMENTO

Technical Cleanliness in Assembly

O CURSO

Quality Management in the Automotive Industry, Technical cleanliness in assembly.

Publicada em 2010 a norma VDA 19 Part 2, temn como esséncia auxiliar na adequacao de empresas e
linhas de producdo quanto ao controle de sujidade/particulas, de forma que pecas/componentes

tenham condig¢des de atender esp cbes de sujidade, que envolvem controles de particulas metali-
cas, ndo metalicas e fibras.

Focos principais:

= Ambiente;
= |ogistica;
m  Pessoal;

|

Equipamentos de montagem.

As novas tecnologias requerem sistemas mais limpos, sistemas
elétricos, baterias, sensores ndao aceitam particulas metalicas,
por esse motivo o planejador da linha de producao e
montagem deve estar atento a guia VDA 19 Part 2.

FORMAGCAO DE AUDITORES INTERNO

Dano causado por uma particula
Se torne um especialista no assunto!

QUALIFICACAO DO PROFESSOR

O Engenheiro Fernando Dias, foi qualificado pela
empresa Glaser GmbH na Alemanha e Instituto
IPA Fraunhofer (Stuttgart - Alemanha) como
Inspetor e Especialista em Technical Cleanliness,
ele é replicador do treinamento de Technical
Cleanliness baseado nas normas VDA 19.1:2015, ISO
16232:2018 e VDA 19.2, com mais de 15 anos de

experiéncia na area de Limpeza Técnica.

Todos os departamentos estdo envolvidos nesse
estudo e adequacao, o importante € propor
melhorias individuais de forma que no final do
processo o resultado de sujidade esteja de acordo

com a norma exigida pelo cliente.



Linha de montagem

e verificar
de limpeza de
os e superficies.

ertificado do curso.

Material didatico incluso.

Determinando as

INfluéncias de
LIMPEZA

VDA 19.2

A norma VDA 192 descreve uma variedade de
procedimentos de testes para determinar a limpeza de
ambientes, superficies, liquidos e processos de montagem.

Os procedimentos podem ser usados para:

=  |dentificar e quantificar fontes de particulas para derivar
medidas de melhoria e validar sua eficacia.

L Identificar pontos fracos em uma fabrica em
funcionamento com o objetivo de derivar potenciais de
otimi ncorporados ao planejar uma nova

rar processos ou areas por um periodo de
ngo.

Capacitagdo para planejador da

linha de montagem

Planner




. ‘ * O gue acontece com os componentes
depois de limpos?

-« = Como podemos ter certeza de que as pecas
estao limpas o suficiente?

Como as pecgas limpas podem ser
. protegidas contra recontaminagao
. durante o processo posterior e até que
sejam concluidas?

A solucdo € simples, se capacitar na norma
VDA 19.1 para Inspecao de limpeza dos
- componentes e na horma VDA 19.2 para o
processamento
. adicional de componentes individuais
. limpos.
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