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La Capacitacion
Technical Cleanliness in Assembly

EL CURSO

Quality Management in the Automotive Industry, Technical cleanliness in assembly.

Publicada en 2010, la norma VDA 19 Parte
para adaptarse al control de sucieda
especificaciones de suciedad,

iene la esencia de ayudar a las empresas y lineas de produccién
iculas, para que las piezas/componentes puedan cumplir con las
cran controles de particulas metdlicas, no metdlicas y fibras.

Enfoque principai:

Medioambiente;

La Logistica;
Personal;

Equipos de montaje.

Las nuevas tecnologias requieren sistemas més limpios, sistemas
eléctricos, baterias, sensores que no acepten particulas metdlicas,
por lo que el planificador de lineas de produccién y montaje debe
conocer la norma VDA 19.2.

Conviértase en un experto en el tema. Dafio causado por una particula

CUALIFICACION DEL PROFESOR

El Ingeniero Fernando Dias, fue calificado por la
empresa Gléser GmbH en Alemania e IPA Fraunhofer
Institute (Stuttgart - Alemania) como Inspector y Espe-
cialista en Limpieza Técnica, es replicador de capac-
itaciones en Limpieza Técnica en base a las normas
VDA 19.1:2015, I1SO 16232:2018 y VDA 19.2, con
mds de 15 afios de experiencia en el campo de la
Limpieza Técnica.

En este estudio y adecuacion intervienen todos los depar-
tamentos, lo importante es proponer mejoras individuales
para que, al final del proceso, el resultado de la suciedad
sea acorde al estandar exigido por el cliente.



Determinacion de las
influencias de
Limpieza

VDA 19.2

El estdndar VDA 19.2 describe una variedad de procedimientos
de prueba para determinar la limpieza de entornos, superficies,
liquidos y procesos de montaje.

Los procedimientos se pueden utilizar para:

= |dentifique y cuantifique las fuentes de particulas para obten-
Linea de montaje er medidas de mejora y validar su eficacia.

= |dentificar las debilidades de una planta en funcionamiento
r potenciales de optimizacién que se incorpo-
ificacién de una nueva instalacion.

onitorear procesos o dreas por un periodo de tiempo

Capacitacion de planificador de

linea de montaje

Planner

Particulas

estdn destina-

dos, n amente adecua-
dos, p ary verificar valores
para | de limpieza de ambi-
entes, s y superficies.

Incluye el certificado del curso.

Incluye el material.

laboratéri



5Que pasd con las piezas después de
limpiose

5Cémo podemos estar seguros de que
las piezas estdn lo suficientemente
limpias?

5Cémo las piezas limpias pueden ser
protegidas contra la recontaminacién
en el proceso posterior y hasta que se
completen?

La solucidn es sencilla, capacitese
en el estdéndar VDA 19.1 para la
inspeccién de la limpieza de los
componentes y en el estdndar
VDA 19.2 para el procesamiento
posterior de componentes
individuales limpios.
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